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Eigenschaften

» Biobasiert

» Reduzierter CO2-Fullabdruck

» ISO 10993 konform

» EO/Strahlen- & SCC sterilisierbar

» Qualitatsmanagement nach ISO 13485

Die MedEco Bio-Compounds sind fr Anwendungen in
Medizin-und Labortechnik vorgesehen. Sie ermoglichen
eine deutlich reduzierte Umweltwirkung gegenuber
fossilen Kunststoffen und sind ein wichtiger Baustein in
einer wirklich nachhaltigen Kreislaufwirtschaft.

lhre Anwendung hat

MedEco PERFORM | spezielle Anforderungen?

MedEco
RIGID

Unsere Compounds
konnen bei Bedarf in
einem weiten Bereich an

Technische

Kunststoffe MedEco SOFT
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lhre Bedurfnisse
angepasst werden.
Sprechen Sie uns an!

Polyolefine (PP, PE)

Unsere
Standardmaterialien
finden Sie umseitig.
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MedEco Compounds - Standardvarianten

Steife Biokunststoffe: Steife Bauteile, auch hochtransparent, mit bestem CO,-FuRabdruck und tollem
Preis-Leistungs-Verhaltnis. Perfekt fur Single-Use-Produkte und Hartblisterverpackungen. (Tabelle unten)

Weiche Biokunststoffe: Nachgiebige bis mittelsteife Bauteile, softe Verpackungen und Folien. Erhohte
Schlagzahigkeit und eine fabelhafte Umweltbilanz. (Nachste Seite)

Performance Biokunststoffe: Der Hochleistungskunststoff mit mittlerer Steifigkeit. Glasklar, sehr
bestandig bei hoher Festigkeit, Schlagzahigkeit und Warmeformbestandigkeit. (Nachste Seite)

Steife Biokunststoffe
A A

Anwendung Spritzguss A
Extrusion A
N
MDR [1** A A A
Physikalische und chem. Bewertung A A A A A
Zelltoxizitat A A A+ A A+
Sensibilisierung A A AL A /NS
Hautirritation A A A A Sl
Akute systemische Toxizitat A A AX* A A
Hamokompatibilitat A A A
Weitere Biokomp-Eigenschaften: auf Anfrage
Ethylenoxid (EO) A A A
Strahlensterilisation (y, E-Beam, X-Ray) A A
Superkritisches CO, (SCC) A A A
Dichte g/cm? 1,24 1,24 1,30 1,24 1,26
MFI (Flow, 190°C/2,16kg) g/10min 30 32 35 2,6 8i5
MFI (Flow, 230°C, 2,16kg) g/10min - = = = =
Schmelztemperatur “C 175 175 175 155 155
Vortrocknung ja/nein ja ja ja ja ja
Zug-E-Modul N/mm? 3450 3450 4300 3540 4300
Zugfestigkeit N/mm? 65 65 65 75 50
Bruchdehnung % 515 2,0 6,5 8% 8
Charpy gekerbt, 23°C kd/m? 2,5 2,5 2,5 B S
HDT B °C 105* 55 110* 60 60
Bezogen auf Kohlenstoff % >99 >99 >08 >99 >08

*Mit thermischer Nachbehandlung. Ohne Nachbehandlung: 58°C. Die Nachbehandlung verringert die Transparenz.

** Klasse IIb-Produkte je nach Produktart, Zweckbestimmung und Risikobewertung. Jeder MDR-regulierte Einsatz unserer
Materialien erfordert eine Freigabe von BIOVOX.

Die aufgeflihrten Werte sind typische Werte, die nicht als Spezifikationen zu verstehen sind.
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MedEco Compounds - Standardvarianten

Unsere weichen Varianten und Performance Kunststoffe im Uberblick. Sie bendtigen andere
Eigenschaften? Sprechen Sie uns gerne an. Umseitig finden Sie unsere Kontaktinformationen.

Weiche Biokunststoffe Performance-Biokunststoffe
“

Anwendung

Risikoklasse

ISO 10993

Sterilisation

Physikalisch

Verarbeitung

Mechanisch

Impact
Warme

Bioanteil

Spritzguss

Extrusion

MDR |

MDR [I**

Physikalische und chem. Bewertung
Zelltoxizitat

Sensibilisierung

Hautirritation

Akute systemische Toxizitat
Hamokompatibilitat

Weitere Biokomp-Eigenschaften:
Ethylenoxid (EO)

Strahlensterilisation (y, E-Beam, X-Ray)
Superkritisches CO, (SCC)

Dichte g/cm?
MFI (Flow, 190°C/2,16kg) g/10min

MFI (Flow, 230°C, 2,16kg)  g/10min

Schmelztemperatur “C
Vortrocknung ja/nein
Zug-E-Modul N/mm?2
(Streckgrenze) i
Bruchdehnung %
Charpy gekerbt, 23°C kd/m?
HDT B G
Bezogen auf Kohlenstoff %

A

AF*

0,96

22

115
nein
900
>9 (23)
85
2,5
70

>90

BIOVOX

IIII!HHIIIIIIIIIIHHIIIIIIIIIIHHIIIII
A

A
A A
A AX*
auf Anfrage
0,92-0,96 1,36
0,3-1,0 =
= 10
115 240
nein ja
200-1100 2700
>20 79
>200 72
= 7
75 114
>90 56

A
A

A**

1,31

235

2300

64

120
10
92

38

** Klasse lIb-Produkte je nach Produktart, Zweckbestimmung und Risikobewertung. Jeder MDR-regulierte Einsatz unserer
Materialien erfordert eine Freigabe von BIOVOX.

Die aufgeflihrten Werte sind typische Werte, die nicht als Spezifikationen zu verstehen sind.

Kontakt >>
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Jetzt kostenlosen Beratungstermin buchen!

>>www.calendly.com/biovox

Ich freue mich darauf, Sie
und Ihre Anwendung
kennenzulernen!

Dr.~Ing. Julian Lotz be-green@biovox.systems
+49 6151 7869330

BIOVOX cmor

Bunsenstralle 15
64293 Darmstadt

be-green@biovox.systems

Geschaftsfiihrer:

Dr.-Ing. Julian Lotz, Dr.-Ing Vinzenz Nienhaus,
Carmen Rommel

Sitz der Gesellschaft: Darmstadt
Registergericht: Amtsgericht Darmstadt, HRB 101494

USt.-ID: DE339863819 | Steuernummer: 00722913058

Sprechen Sie mich gerne an!

Julian ist Co-Griinder und beschaftigt
sich seit 17 Jahren mit Faser-
Kunststoff-Verbunden & Compounds.

Er hilft Ihnen, gemeinsam mit den
Expertinnen und Experten aus dem
BIOVOX-Team, die Herausforderung
nachhaltiger Medizin- und Labortechnik
zu meistern.

¥ BIOVOX


http://www.calendly.com/biovox
mailto:Be-green@biovox.systems
tel:+4961517869330

